WYKONAWCA:

7 AMAWIAJACY:

Art Global Sp. z 0.0., ul. Pozaryskiego 32, 04-703 Warszawa

Warszawa

Szpital Kliniczny Dzieciatka Jezus ul. Lindley’a 4 02-005

INWESTYCJA:

Rozbudowa budynku Kliniki Choréb Wewnetrznych i Kardiologii mieszczacej sie w Pawilonie nr 3 w zespole budynkéw
Szpitala Klinicznego Dzieciatka Jezus na terenie nieruchomosci przy ul. Lindleya 4 w Warszawie

KARTA ZATWIERDZENIA MATERIALU DO WBUDOWANIA NR:

Materiat proponowany do wbudowania:

S/16
branza B/ S/ E/ D/ numer

\Wiasciwosci
Uzytkowych

[X] projektowany™ [ ]réwnowazny* Zataczone dokumenty:
[ ]zamienny* [ 1 nieobjety projektem* Typ dokumentu: Nr: Data wystawienia:
Materiat: Zawory kulowe Atest Higieniczny HK/W/0921/01/2016  [20.10.2016
Typ: gwintowane DN15-DN80, krany  |Krajowa Deklaracja 4.01.2017 8.03.2017
czerpaine DN15-DN20 Wiasciwosci
Uzytkowych
Producent: PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYINO — JAprobata Techniczna  [ITB-AT-15-9141/2016 |12.09.2016
USLUGOWO HANDLOWE PERFEXIM LTD
Samotna 2, 61-441 Poznan
Importer: Krajowa Deklaracja 1.01.2017 8.03.2017

Cel / Migjsce wbudowania:

zawory kulowe odcinajace w
przypadku zamknigcia wody, ¢.0.

Dodatkowy opis /
Uzasadnienie:

KIEROWNIK BUDOWY /
KIEROWNIK ROBOT*":

Oswiadczam, ze ww. materiat jest zgodny /miezgeday** Z
umowa, dokumentacja projektowa, pozwoleniem na budowe.

Imig, Nazwisko, Pieczatka, Podpis, Data

PROJEKTANT**:

ZATWIERDZAM / ODRZUCAM** / Uwagi:

Tmie, Nazwisko, Pieczatka, Podpis, Data

UZYTKOWNIK*™:

ZATWIERDZAM / ODRZUCAM** / Uwagi:

Imig, Nazwisko, Pieczatka, Podpis, Data

INSPEKTOR NADZORU:

ZATWIERDZAM / SBRZUTAN/ Uwagi:

* wybér oznaczy¢ krzyzykiem

** niepotrzebne skreslic







NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- Paristwowy Zaktad Higieny

~ Zaktad Higieny Srodowiska
ATEST HIGIENIEZNY HKIW/0921101/2016!

HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH — NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

Wyr6b / product:  Kurki kulowe systemu PERFEKT serii PHA

Zawierajgey mosigdz CW 617 N CW 614N, CB 753 S, powloke chromowa lub niklowo-chromowa, PTFE
{ containing:

Przeznaczony do  montazu w instalacjach do przesylania wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi
/ destined:

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy speinieniu nastepujgcych warunkow
1 is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions: '

Atest nie dotyczy parametréw technicznych wyrobufHygienic cerificate does not apply to technical parameters of the
product.

Wytwaorea | producer:
P.P.H.U. PERFEXIM Ltd Sp. z 0.0. Sp. k.
61-441 Poznah
ul. Samotna 2
Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:
P.P.H.U. PERFEXIM Ltd Sp. z0.0. Sp. k.

61-441 Poznart

ul. Samotna 2
Atest moze byé zmieniony lub uniewazniony po The certificate may be corrected or cancelled
przedstawieniu stosownych dowodéw przez after appropriate motivation, The certificate
ktérakolwiek strong. Niniejszy atest traci waznosc loses its validity after 2019-10-20 or in the case
po 2019-10-20 lub w przypadku zmian w recepturze of changes in composition or in technology
albo w technologil wytwarzania wyrobu. of production.

i igieni . 20 pazdziemika 2016 Kierownik
Data wydania atestu higienicznego p a Zakta igieny S

The date of issue of the certificate: 20th October 2016

r Bozena jfogulska

Kontakt w sprawie niniejszego atestu higienicznego / To contact regarding this hygienic certificate
Zakiad Higieny Srodowiska NIZP-PZH { Depariment of Environmental Hygiene NIPH-NIH
e.mail: sek-zhk@pzh.gov.pl tel +48 22 54.21-354, +48 22 54.21.340, fax: +48 22 64.21.287

00-791 Warszawa, ul. Chocimska 24, teh: +48 22 849 76 12, faks +48 22 849 74 84,
www.pzh.gov.pl, e-mail: dyrekior@@pzh.gov.pl
Regon: (00288461, NIP: 575.000-87-32, PL 98 1020 1042 0000 8302 0200 8027 (SWIFT CODE): BPK(y PL PW
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SIEBIORSTWO PRODUKCYJN&USLUGOWO—MND
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af, ul, 53|’TIOSM’(nah2 komandyiows,

61830-23.06
783-168-24.83

61-441 Pop,
tel, 5%30-20—17, fax
1: 301939365, Njp:
NIP UE: PL7331582483

KRAJOWA DEKLARACIA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Nr 4/01/2017

1. Nazwa i nazwa handiowa wyrobu budowlanego:
Kurek kulowy PERFEKT SYSTEM/Kurek kulowy czerpalny PERFEKT

2. Dznaczenie typu wyrobu budowlanego:
PHA-009 G1/2 Z PN16 DN15 KUREK KULOWY CZERPALNY DEAWIK Ht CuZn-C
PHA-009 G3/4 Z PN16 DN20 KUREK KULOWY CZERPALNY DtAWIK I Cuzn-C
PHA-009 G1 Z PN16 DN25 KUREK KULOWY CZERPALNY DEAWIK Il CuZn-C
PHA-009/S G1/2 Z PN16 DN15 KUREK KULOWY CZERPALNY DtAWIK 1 CuZn-C
PHA-009/S G3/4 Z PN16 DN20 KUREK KULOWY CZERPALNY DEAWIK I CuZn-C

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Kurki kulowe PERFEKT PHA sa przeznaczone do stosowania jako armatura zaporowa
w instalacjach wodociggowych wody zimnej i cieple], centralnego ogrzewania oraz chiodniczych,
napetnianych 50% roztworem glikolu o parametrach pracy podanych w tabeli ponizej.

Srednica PN
Typ wyrobu nominalna
ON MPa °C s

Tmax Tmin

PHA-00% 15+ 25 16 120 -30

PHA-009/S 15+ 20 16 120 -30

Zgodnie z Atestem Higienicznym HK/W/0921/01/2016, wydanym przez Paristwowy Zakiad
Higieny w Warszawie, kurki kulowe o numerach od PHA-009 do PHA-009/S speiniaja wymagania
higieniczne i mogg by¢ stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Ustugowo-Handiowe ,PERFEXIM” LTD Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoécig, spétka komandytowa, ul. Samotna 2, 61-441 Poznaf}, POLSKA.
Miejsce produkcji: Chiny

5. Nazwa i adres siedziby updwainionego przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony:
NIE DOTYCZY

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statoscl witadciwosci uiytkowych: system 4

7. Krajowa specyfikacja techniczna:
Krajowa ocena techniczna:
APROBATA TECHNICZNA ITB AT-15-9141/2016 ,Kurki kulowe PERFEKT PHA” + ANEKS nr 1
Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej: INSTYTUT TECHNIKI
BUDOWLANE) w Warszawie, ul. Filtrowa 1
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer certyfikatu:
NIE DOTYCZY.

PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYINO-USLUGOWO-HANDLOWE Zargjestrowane w 53dzie Rejonowym Poznaf tel: +48 61 83020 17
PERFEXIM LTD i - Nowe Miasto i Wilda w Poznaniu,. fax: +48 61 83204 21

C,\

Stronal

Spétka z ograniczong odpowiedziainodcia, ‘ VIl Wydziat Gospodarczy e-mail: biuro@perfexim.carm.pl

spbika komandytowa i
ul. Samotna 2, ! KRS: 0OD0398894 NIP: 7831682483 REGON: 301939365

61-441 Poznar, POLSKA www.perfexim.com.pl

dolacz do nas na
mﬁmﬁ 1 weaperfekisystem.pl N EXE www.nexeline.pl facebook.com/perfektsystem

i Hrw
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PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJNGUSLHGOWGHANDLOWE

Spétka 2 ograniczong odpowiedzialnos‘&a Spitka

®

ko
61441 Poznag, . Samotna 2 et

tel. 61/830-20-17, fay 6

Regon; 301939365, Nip- 783-168-24-83

NIP UE: Pi7831687453 @
8. Deklarowane wiasciwosci udytkowe: g
Zasadnicze
charakterystyki
wyrobu budowlanego Deklarowane wiasciwasci uzytkowe Uwagi
dla zamierzonego
zastosowania lub
zastosowar
Temperatura pracy od -30°C do +120°C
Maksymalne ciénienie 1,6 MPa (16 bar)
pracy
Prawidlowosé Speifnia wymagania punktu 3.2.4 Aprobaty Technicznej nr AT-15-9141/2016
dziatania
Moment napedowy DN 15 20 25
Moment
napgdowy, Nm_| <6 <8 <10
\Odpornosé na DN 15 20 25
zginanie Moment
zginajacy MF;, 108 225 340
Nm
Moment
zginajgcy MF,, 53 113 170
Nm
Wytrzymatosé . P .
ogranicznikéw Brak odksztatcert, peknied i innych uszkodzen
Szezelnodé:
a) Szczeinosé
zamknigcia Brak przeciekdw oraz uszkodzen kurkéw podczas badania i po badaniu — ci¢nienie préby 1,6 MPa
b}  Szczelnosé
zewnetrzna 7 7
Trwalosé 7 DN 15 20 1 25
Liczba cykli 25000 22500
Uszczelnienie katowe 26°
Wytrzymalodd , " . . . .
hydrauliczna Brak odksztatcen, peknig¢ lub rozerwania kurka podczas badania — cisnienie préby 2,5 MPa
Wytrzymaloéé
hydrauﬂc.z'na ! Brak odksztatcen i przeciekéw - ciénienie préby 2,4 MPa
szezalnodé w
temperaturze 120°C
Przepustowoéé DN 15 20 25
Ifs 0,20 0,40 0,70
Wiasciwosci M Kustyczna
akustyczne grupa akustyeczn,
f:d’:w na jakosé Atest Higieniczny NIZP — PZH HK/W/0921/01/2016
9. Wiasciwosci uzytkowe okreélonego powyiej wyrobu s3 zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt
8 deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja whasciwoéci uzytkowych
wydana zostaje zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, na wylaczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
W imieniu producenta pogpisaf(a):
Klerown)
ZIRQ0
{irmni owisko}
T
{miejsce i data wyd%nia} {podpis) N
5
&

PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYINO-USLUGOWO-HANDLOWE
PERFEXIM LTD

Spéika z ograniczong odpowiedzialnodeia,

spitha komandytowa

ul. Samotna 2,

61-441 Poznanh, POLSKA

WRFRTSYST EM  www.perfektsystem,pt

Zarejestrowane w Sadzie Rejonowym Poznath
- Nowe Miasto i Wilda w Poznaniu.,

Vi Wydziat Gospodarczy

tel: +48 61 8302017
fax: +48 61 832 04 21
e-mail: biuro@perfexim.com.pk

KAS: 0000398894 NiP: 7831682483 REGON: 301939365

N EXE www.nexeline.pl
T ling

www.perfexim.com.pl

‘F dotgez do nas na
facebook.com/perfektsystem
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I [ ] ll Instytut Techniki Budowlane;

LO-GTUWARSZAWA Ul FILTROWA 11tel (4R 2218250471, {48 2218257645 ax 482218255285

ZALACZNIK

Cztonsk Ewropejskiej inil Akceptacji Technicznej w Budownictwis - UEATe
Crtonek Europejskiej Organizacji ds, Oceny Techniczaej - EGTA

POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE
Seria: APROBATY TECHNICZNE

SPIS TRESCH

APROBATA TECHNICZNA ITB 1 PREEDMIOT APROBATY s
AT-15-9141/2016

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA. ..
3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WY ?
Na g ia Ministra inf y z dnia 8 listopada 2004 1. w sprawie 3.1. Surowce, materialy
aprobat i oraz j i do ich wydawania (tekst 32
jednoiity: Dz U.z 2014 1, poz 1040), w wyniki i i w -
achniki na waiasek fimy: 4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT o
Przedsie Produkcyjno-Ustugowo-Handl 5. OCENA ZGODNOSCH 10
HPERFEXIM” Ltd Sp. z 0.0, Sp. k. 5.1, Zasady ogéine 10
ul. Samotna 2, 61-441 Poznan 5.2. Wstepne badarie typu 11
" i 53. kantrola pradukji "
sie pi o ia w iCtwi robbw pod nazwg: N
¢ w P 5.4. Badania gotowych wyrobdw 11
55.C; iwosé badah 12
=
Kurki kulowe Perfekt PHA 5. Meidy bacet =
5.7. Pobisranie probek do badan 12
5.8. Ocena wynikaw badan 12
w zakresie i na okresl w iku, ktory jest i y czedely
Aprobaty Technicznej ITB. 6. USTALENIA FORMALNO-Pf 13
7. TERMIN WAZNOSC! 13
Termin wanoscl: 8. INFORMACJE DODATKOWE P
12 nia 2021 DYREKTOR
wizesnia T zup. RY!
Zastgpca Dyrektora 9. RYSUNKI
ds. Qceny Technicznej
iH Eunpajskiej
Zatacznk; mgrin Anns Pay
Postanowienia og6ine | fechniczne
Warszawa, 12 wizesnia 2016 r.
Aprobata Techniczna 7B AT-15-8141/2016 jest izacjq Aprobaty T¢ i TB AT-15-9141/2013. Dokument
Aprobaty Technicznej T8 AT-15-8141/2016 zawiera 27 slron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylke w catosdl,
Publikowanie ub upowszechnianie w kazdej ianej formie: fragmentéw teksty Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
godnient Techniki j
AT-15-9141/2016 3/27 4/27 AT-16-9141/2016
c.d. Tablicy 1
1. PRZEDMIOT APROBATY - T Seiie ey ey
¥PWYIORY } b ominaina Rodzaj paylacza Naped PN T
o rys.) N WPz | %
Przedmiotem Aprobaty Technicznel IT8 s kurki kulowe o nazwie handlowej Perfelt PHA, PRGOSV | 15099 kGG - WRIEHS Pakretio motylkows 0 50
pr: do w yeh i ie wodnego. P 5. 7, G%+Gl% stalowe M
ABOSR | . krolno - whrethe drwi
Kurkéw kulowych Perfekt jest firma PPUH PERFEXIM Lid Sp. 7 0.0 Sp. k. ul. Samotna 2, 61-441 e | 5= e adnarmmmi 3s | 10
fh PHA-LDS nakretno ~ nakrgtne diwignia
Poznan. s, O 16+ 25 B %« 1 N 30 180
Aprobata obejmuie kurki kulowe Perfekt PHA: {PHAG0S 15425 wkielne dawignia 16 120
i . 10} CY%+G1 jednoramienna !
- przelotowe typu PHA-001, PHA-002, PHA~OD3.I PHA—OD“,‘ PHA-0098 15225 wkretne dawignia 18 120
- z do la czujnika typu PHA-002C, 8. 10 G861 xedna;amran';iow
PHA-011 kretne krglio mol 23
- przelotowe z dwuzigezka typu PHA-005, PHAGOS/R § PHA-00S/SM, ety | 15%38 P AT T Lo 16 | 1w
- przelotowe z filirem skosnym typu PHA-006, PH:\—?; % 15425 v wgrg}n[em " pokretio motylkowe 16 120
. <G
- czerpaine ze zigczka do weza lub szybkozigezem typu PHA-009 | PHA-00S/S, PHA-011 498 15 whrgtne G % pokretio motylkowe 16 120
- podt; i fitrem PHA-011 § PHA-O12, Y
podigczeniowe z iPH, ) PHA019D 15 wiretne G % pokretio motyikawe 16 120
- przefolowe z do pi typt PHA-012S i z przylgczem do (rys. 13} ednoramienne
padiqezenia ur wiglowarstwowych typu PEXIARPEX typu PHA-018D. Wymagane wiasciwosci techniczne kurkow kulowyeh Perfekt PHA podano w p. 3.
wyszezegoinione w tablicy 1 inarys. 1« 14,
Karki kutowe Perfekt PHA wohodzg w skiad systemu instatacyjnego Perfekt System.
Podstawowe elementy skladowe kurkow Perfekt PHA to: dwuczgéciowy, nierozbieralny korpus - UNKL STOSOWANIA
Z.pr: i, kula i jej ienie oraz diawnica (komora diawnicowa, diawik | jego 2. PRZEZNAGZENIE, ZAKRES | WAR
j kurkow Perfekt PHA jest kula plywal 4 nym .
tworem i hami talo mow ? ' . ! Zyw lac 2 przewefo ¥ Kurki kulowe Perfekt PHA sg przeznaczone do stosowania jako armatura zapCrows w
of i rgeznie uruchamiana stalowa d2wignia owlokg w X . N K N
< - < pok:?- 3 powioka instalacjach wodociagawych wody zimngj i ciepie], oraz 3
kolorze ym tub lub pokretio ze stopu iub stalowe, z powiokg N N y R .
50% glikols © pracy w fablicy 1 i na ponizszych
malarska w kolorze ym fub ni lub e h
v resacn.
Wszystkie elementy kurkow wykonane sg ze stopow miedzi i majg galwaniczng powloke
niklows lub niklowo-chromowa. Kula jest chromowana.
Y wyrobdw  beda niniejszej Aprobaty oraz ich podstawowe
parametry techniczne zestawiono w tablicy 1 oraz na wykresach w punkeie 2. 1 Wyices oA
Tabiica 1
Srednica arametry pracy |
Ty{eu“/lyra;w nominaina Rodzaj preylacza Noped Troan wosk
s, BN T
£HA-001 nakrgtno ~ nakrgine dawignia
sy | 100 G+G4 jednoramienna R 156 !
nakretno - nakrgine
PHADDZ | 45, o5 PN-EN 18O 2281 pokrglio molylkowe | 30 150 | o
(ys.3) G ¥+ Gt i
PHASTEE | 15150 nakuging - nakesine pokrgtio matykowe | 3,0 150 | &“ﬂ?m-’i%‘l&?; d00: D0, DAL, TG0, A, T, 014D, A, S, DAY, DAY
PHAOO.; 5 nsk\‘e%no wkr@t’\e dzwignia
(vs.2) 15425 P b 30 50
P”A"i")‘ 15:25 ""k“’":z r‘g"{?““’ pokretto motylkowe | 30 150
PHAD05 N nakre!nn Civkrgine pokretio matyikowe
1vs. 6) il £81% aluminiowe 38 | %0
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Zgodnie z Atestami Hi i Nr H 12011 i HK 18, wydany
przez Pafistwowy Zaklad Higieny w Warszawle, kurki kuiowe objete Aprobatg spelniajg wymagania
1moga by¢ Wi jach wody j do spozycia przez ludzi.
Wode w instalacii centralnego ogrzewania powinna  speiniaé  wymagania hormy
PN-C-04607:1983.
Kurki kulowe moga pracowad tylko w dwch pol I elementu
zamknigte fub calkowicie otwarte, nie powinny byé stosowane do regulacji przeplywu.

Kurki kulowe mozna i w zeniu osi kanalu go, W pionie,
poziomie lub pod katem, z ieniem miejsca na je diwignig napedu, Przy montazu
nalezy ugywat acznie narzedzi przez kurkow oraz zasad

zawartych w instrukcji obstugi.

AT-15-9141/2016 727

do produkeji kurkéw Perfekt PHA oraz sposéd ich
sprawdzania i odbiors nie sq objgte niniejsza Aprobatg Techniczng T8 i powinny byé zapewnione w
Systemie zakladowej kontroli produkcji.

3.2. Wiadciwosci techiniczne

321, ) i i kurkéw Perfekt PHA. Wymagane wiasciwosci
techniczne kurkéw kulowych Perfekt PHA podano w tablicy 3.
Tablica 3
Poz. Wiagciwosci Wymagania Metody badan
1| Wyglad zewnstrzny p.8.22 ogledziny wyrobu
2 | Wymiary p.3.2.3 p.5.6.1
3 | Prawidiowosé dziatania p.3.24 p.6.62
4 | Moment napedowy p.3.25 PN-EN 13828:2005
5 | Odpomosé na skrecanie p.326 PN-EN 13828:0005
[} Odpomasé na zginanie p.3.27 PN-EN 138282008
7 Wyltrzymaiose ogranicznikow po badaniu kurek nie powinien
wykazywat odkszialcer, peknieé i PN-EN 13828:2005
innych fi
8 Szczelnodt i PN-M-75002.:2012
a) szczeinosé zaminiecia nie powinny wystapié przecieki | warunki badania:
B kuwrka podczas cisnlenie 1,6 + 0,1 MPa,
badania i po badaniu vzas 60's,
R T temp. wody: 20 £ 5°C
rwalosé p. 328 PN-EN 13628.2005
W0 Uszczelnienie katowe odiegiot katowa miedzy ctworem
kuli & otworem wlolowym
i wylolowym korpusu kurka PN-EN 13828:2005
{w pofozeniu cafikowitego
zamknigola kurka) o 2 6%
11 | Wylreymaiods hydrauliczna PN-M-75002:2012
nie powitmy wystapit odksztaicenia, warinki badania:
pgknigeia lub rozenwanie kurka préba wodne,
podczas badania ciénienie 2,5 + 0,1 MPa,
c23s 10 min.
12| Wylrzymatost hydrauiiczna PNM-750022012
I sz¢zelnast w temperatuize PN-EN ISO 10497:2010
120°Ci 150°C brak odksztateedt, kurek zachowat warunki badania:
¢ medium; kol {50/50%)
cisniente 1,5 x PN
czas 30 minut
13 Przepustowost kurkdw
{dotyczy kurkow PHA-C11 | PN-M-75002:2012, p. 6.8 PN-M-75002:2012
PHAD12)
4 Wasciwnsd akustyczne 1t grupa ahustyczas
nis dotycay kurks PHA- Z
éuszm ¥ wo PN-EN 13828:2005 PR-EN 10626:2005

3.2.2. Wygiad zewngtrzny, Powierzchnie powinny by gladkie, czysle, bez wad i uszkodzen.
Powioki behronne powinny byd ciagle, dobrze zwiqzane z podiozem, trwale, Ostre krawedzie powinny

627 AT-15-9141/2016

Stosowanle kurkéw kulowych Perfekt PHA w instalacjach powinno byé zgodne z projektem
i dia obleldy, edniaj ia polskich norm §
hi ieniami ninlejszej Aprobaty.

3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce, materiaty

Kurki kulowe Perfekt PHA powinny byt k z i ienis wtablicy 2.
Tabllca 2
Nazwa czescl Materiat
Thosianz gal. CWE17N it CWA14N
korpus, wkretka korpusu wg PN-EN 12164:2011
. o mosigdz gat. CWE17N lub CWE14N
trpied, diawik wg PR-EN 121842011
N mosigdz gat CWB17N jub CWE14N
wula LDN 20125 | wgPN-EN 12964:2011
; DNz32 stop miedzi CB 753 S wg PN-EN 1982:2010
nakretka 6 kt n'g;‘iadz gat. CWB14N wg PN-EN 12164:2071 lub
st
mosigdz gat. CWE1TN lub OWE14N
nakrelia rubunias wg PN-EN 12164:2011
nakrgiia 2igozki Ao woza, do ‘mosiadz gat. CW617N fub CWe14N
ity wg PN-EN 12164:2011 .
. 3 mosigeiz gat. CW617N lub CW6E14N
plerécien zaciskowy wo PN-EN 12164:2011
wkrel mocujasy pokretio stal
Korek mosigdz gat. CWET7N lub CWeE14N
wg PN-EN 12164:2011
mosigdz gat. CWB1TN iub CWB14N
Srbunek g PN-EN 12184:2071
uszezelki kuli worzywo PTFE
uszezelki trzpienia, Hawike tworzywo PTFE lub EPDM/NBR 70°ShA
uszczelka korka, zaslepit tworzywo PTFE iub EPDM/NBR 70°ShA
uszezelka Snubunku tworzywo EPDIWNBR 70°ShA
wilad filtra stai pigrdzewna AiSI 304
szybkoziacze vorzywa ABS
uszczelki szybkozlgcza tworzywo EPDM/NBR 70°ShA
uszczelka zigczki do weza tworzywo EPDRYNBR 70°ShA
koricowka do weka stal nierdzewna 58304
regulator wyptywis polistylen (PE}
et N stal gat. S235JRC wg PN-EN 10025-1:2007
déwignia jednoramienna Zzabezpiaczona powlokq 2 tworzywa
stop aluminium 1ub stal zabezpieczony powioka
pokretio motylkowe malarska lub chromowany
uszczelnienle gwintu anaerobawy Srodek uszczelmiajacy Logtte 278
o ia riomny PN-EN 751.1:2005
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by¢ sigpione iub zackraglone. Uszczelki nie powinny wystawa¢ do wnetrza kanah: przelotowego.
Gwinty powinny by¢ czyste, bez naderwatt, stadéw korozji i zadzioréw.

3.2.3. Wymiary. Wymiary powinny by¢ zgodne z podanymi na rys. 1 + 14. Gwinty
przytaczeniowe powinny byG zgodne z wymaganiami normmy PN-EN ISO 228-1:2008, Odchyii
wymiaréw gabarytowych wynosza; + 2 mm, w przypadku kurkéw kulowych o érednicy nominaingj DN
10, DN 15, DN 20, ON 25, DN 32 iDN 40, = 3 mm, w preypacku kurkéw kulowych o $rednicy
nominalnej 2 DN 50.

3.2.4. Prawidiowo$¢ dziatania. Kurki kulowe powinny zamykaé sie w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara. Obrot kuli od polozenia otwarcia do zamknigeia powinien wynosié 90° i

by¢ w iack ych obrotu trzpienia kurek | zawdr powinien byé caticowicie
otwarty lub zamknigty. Plynny obrét trzpienia, bez zacigé i zahamowan, powinien nastepowaé w
peinym  zakresie o y y iSnienia Y} pod wplywem momentu
sitg. do kofica recznej dzwigni zaktadanej na trzpieniu kurke,
3.2.5, Moment Moment przy otwieraniu i iu kurkéw kulowych
nie powinien przekracza¢ wartodci okresionych w tablicy 4.
Tablica 4
Srednica nominalna DN 10 )15 [ 20§26 | 324 | 50|65 80| 100
Toment napedowy, Nm 5 8 8 10 15 | 20 1 268 | 35 | 45 85
w Ccykiu moment fen nie powinien byd wigkszy niz
1,5 x whw wartodei dia kurkéw DN 10§ DN 15 oraz 2,5 x wiw wartosci dia DN 20 + DN 100.
3.26. O $€ na ie. Po i proby ia przy
& MT1 i MY, ych w tablicy 8, kurek powinien pozostat szczelny bez

adkszteteen, peknigt lub innych uszkodzen. Zmierzony po probie skrecania moment napgdowy
kurkdw kulowych nie powinien by¢ wigkszy niz podany w tablicy 4.

Tablica 5

Srednice nominaina ON 10 § 15 | 20 | 25 | 32 40 [ 50 ; &5 | BO | 100
Moment skrecajacy MTs, N 35 | 75 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 300 | 370 | 465
Moment skrgcajacy MTz, N 25 | 40 . 68 | 190 | 128 | 60 ; 200 | 250 | 290 | 370

3.2.7. Odpomos¢ na zginanie. Po wykonaniu proby zginania momentemi zginajacymi MF1 i
MFa2, okreglonymi w tablicy 6, kurek powinien byé szezéiny, bez odksztaicent, pgkrigt iub innych
uszkodzen Zmierzony po probie zginania moment napedowy kurkdw kulowych nie powinien by¢
wiekszy niz podany w fablicy 4.
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Tablica €

$radnica nominalna DN 10 15 20 25 32 49 50 65 80 100

soment zginajacy MF+, Nm 70 105 | 225 | 340 475 810 | 1100 { 1550 | 1800 | 2500
Momant zginajacy MFz, Nm | 35 53 | 113} 170 238 305 550 775 950 1 1250

3.28. Trwalosé, Kurki kulowe. po wykoneniy okreslonej w tabliey 7 liczby oykit
otwieranie/zamykanie nie powinny zmieni¢ swoich i i j 5
(korpusu i iecia) | nie wykazywad jekisjkotwiek czgéci

Tablica?

T H
$rednica nominalna DN 10 ] 1% 20 | 25 32 ‘ 4 ;50 85 i 80 { 100

Liczba cykii 5000 2500 1000 500

3.2.9. Wplyw na jako&¢ wody. Kurki kulowe objete Aprobaty powinny by¢ objgte Atestem
Higlenicznym wydanym przez Paistwowy Zakiad Higieny w Warszawie, stwierdzajacym, ze mogg by¢
wi jach wody j do spozycia przez g,

3.2.10. Znakowanie, Kurki kulowe Perfekt PHA powinny mieé czytelne i trwate oznakowanig,
umieszezone 03 korpusie lub na dzwigni kurka, zewierajace co najmniej:

- nazwa handiowa i typ kurka np. Perfekt PHA-001

- nominalny wymiar $rednicy DN

- wartosc cisnienie nominainego PN (bar);

- rok produkcji np. 16;

- grupg akustyczng {§ tub 1l — jesii jest skiasyfikowana).

4, PAKOWANIE, PRZEGHOWYWANIE | TRANSPORT

Kurki kutowe Perfekt PHA powinny byé w pudia iub inne ia (np.

torebki z folii tworzywowej), i i przed I i
mechanicznymi, Do kazuego opakowania powinna by dolaczona etykiela zawierajaca co najmniej
nastepujgce dane:

- pazwei symbol wyrobu,

- nazwe i adres Producenta,

- cignienie nominalne PN,

- $radniog nominaing DN lub wymiar przyiaoza,

- pumer Aprobaty Technicznej {78 AT-15-9141/2016,

- pumeridate i jowej dekd:

- 2nak budowlany.
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Do czasu ustalenia przez Komisje It $cf i, jakie powinny miet
wyroby sig z wodg do spozycia przez hidzi, kidre podlegat bedg w tym
zakresle systemowi 1+ oceny zgodnosci, nalezy stosowac sig do postanowied rozporzadzenia Ministra

Zdrowia z dnia 13 listopada 2015 r. w sprawie jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez tudzi
(Dz. U, 2 2015 1., poz, 1889).

5.2. Wstepne badanie typu
Wstgpne bhadanie typu jest iem potwi j Y

yikowe, wykony przed iem wyrobow do obrotu.
Wstgpne badanie typu kurkéw kulowych Perfekt PHA obejmuje:

a) prawidlowosé dziatania,
b}  moment napgdowy,
¢} odpornose na skrecanie,
odpornest na zginanie,

e) wylrzymalost ogranicznikow,

% szczelnose,

g} trwalose,

hy uszczelnlenie katowe,

iy wytrzymalo$é hydracficzng,

Dow i w 120°C1150°C,

k) przepustowose kurkéw,

) wiadciwosci akustyczne.

Badania, kidre w D jnej byly p do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrabéw, stanowig welgpne badanie typu w ocenie zgodnoéci.

&

5.3. Zakladowa kontrota produkejt
Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje:
1 i i
2. kontole | badania w procesie wylwarzania oraz badania gofowych wyrobdw (p. 5.4),

przez 2godnie z { planem badan oraz wedlug zasad i
procedur w 3 j kontroli produkcji. dostosowanych do
i produkeii i j do ia wyrobdw o ' i

Kontrola produkefi powinna zapewniaé, Ze wyroby sg zgodne 2 Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-914172016. Wyniki kontroli produkefi powinny byé systematycznle rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzat, ze wyroby speiniaja kryteria oceny zgodnosc. Poszezegdine wyroby fub
partic wyrobbw i zwi z aimi musza byé w peini moziiwe do identyfikacii |
odiworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw
5.4.1. Program badat. Pregram badan obejmuje:
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Sposdh  oznzkowania  wyrobdw  znskiem  budowisnym  powinien byé  zgodny
z Ministra

y z dnia 11 siernia 2004 r. w sprawie sposobbw

i wyrobow oraz sposotu ich znakiem

(Dz. U. Nr 198, poz 2041, z péiniejszyrmi 2mianami}.

Ponadto, jezeli 2 odre! przepi wynika i ia wyrobu na
rozporzadzenia Minisira Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowah
i i i i mi in i i oraz niektory i in {tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 1., poz. 450) i rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008 Padamentu Europejskiege i Rady
W sprawie i ia 1 i i i mis ieniaj i

yrektywy i oraz {WE) nr 1807/2006 (CLP)
oraz ia i i jacej ja dia zdrowia lub Zycia, wynikajace z kady
charaklerystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1807/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rej ji, oceny, ielania zezwolef | i
w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by o w
formie, zawlerajaca wymagane przez przepisy prawne oznakowania | informacje.

Kurki powinny by pi y W Op jach w i iach  suchych,
zabezpleczonych od wplywow yeznych i ozy it

Kurki powinny byé przewozone kiytymi $rogkami transporty, zabezpieczone przed
uszkodzeniem.

5. OCENA ZGODNOS$CI

5.1, Zasady ogéine

2godnie z at. 4, art. 5 ust 2, pki 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pazniejszymi zmianami) wyrcby, kidrych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogy by

ryKony iu robot W zakresie iadaj ich i y

i przeznaczeniu, jezeli Producent dokanal cceny zgodnosci, wydal krajows deklaracje zgodnosch
2 Aprobatg Techniczng TB AT-15-8141/2016 | oznakowal wyroby znskiem budowianym, zgodnie
2 ohowigzujgeymi przepisami.

do obrotu | przy

Zgodnie 2 i Ministra y z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
i wyrobbw oraz sposobu ia ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 188/2004, poz. 2041, z iej i i) oceny i kurkow

wulowych Perfekt PHA z Aprobata Techniczng ITB AT-16-914172016 dokonuje Producent stosujac
system 4.
W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci Producent moze wystawié krajowg dekiaracje
2godnosci z Aprobatg Techniczng T8 AT-15-8141/2016 na podstawie:
a) badania typu przez lub na jego zlecenie,
b)  zakiadowej kontroli produkci

1227 AT-15-0141/2016

a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2, Badania biezace. Badania biezqee obejmujg sprawdzenie:
a)  wygladu zewngtrznege,
b} wymiaréw,
¢} prawidiowasé dzizfanie,
d)  szozelnodci,
@) oznakowania.

5.4.3. Badania Badania obejmujg sp
a) szezelnosol,
D) wytrzymalasci ogranicznikow,
¢) uszczelnienia katowegoe,
d) odpomosci na skrecartie,
&) odpormosci na zginanie,
f)  wytrzymalosel hydrauticznej.
g) trwatosci.

5.5, Czgstotliwoéé badah

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z usialonym planem badai, ale nie rzadziej
niz dia kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobow powinna byé akrasiona w dokumentaci zakladowej
kontroli produkal.

Badania okresowe nale2y wykonywaé nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.8, Metody badan
Badania naiezy wykonac wediug norm | metod wymienionych w tablicy 3 oraz wpunkiach 56.1 =

562
5.8.1. Wymiary. Sp e wymi nalezy przep i¢ uni i przyrzadami
pomiarowymi  zap i wymagang pomi tub za pomocy sprawdziandw.
i diegajg wymiary g Y i i i kurka.
5.8.2. i dziatania i dziglaria polega na co najmniej
otwarci i fu kurka w i, bez udziatu czynnika
W i g otwarcia kurka nalezy { P i
otwordw przeplywowych.

5.7. Pobieranie probek do badar
Probii kurkdw kulowych do badah nalezy pobierac losowo, wediug normy PN-83/N-03010.



AT-15-9141/2016 1327 14127 AT-16:9141/2016 |

5.8, Ocena wynlkéw badari 7. TERMIN WAZNOSCI

Wypradukowane wyroby nalery uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badar sg pozytywne, Aprobata Techniczna ITB AT-15-8141/2016 jest wazna do 12 wizesnia 2021 r.

Wainosé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedivzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formainy nastepea, wystapi w tej sprawie do Instybstu Techniki Budowlenej 2
odpowiednim wnioskiem, nie poZniej niz 3 mieslgce przed uplywem terming waznoScl tego

81,  Niniejsza Aprobeta T i T8 je  Aprobate i e dokumentuy,

AT-15-9141/2013. KONIEC

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.2. Aprohata Techniczna ITB AT-15-9141/2016 jest dokumentem stwierdzajgoym

INFORMACJE DODATKOWE

orzydatnost kutkéw kulowych Perfekt PHA do i w e, w cakresie
z postanowien Aprobaty. Nomy | dokumenty zwiazane

Zgodnie z art. 4, at. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z 16 kwietnia 2004 r. PN-83/N- 03010 Statystyczna kontrofa jakosci. Losowy wyb6r jednostek produldu do
© wysobach budowlanych (Dz. U. Nr 9272004, poz. 881, 2 pé2nisjszymi zmianami) wyroby, ktérych probii
dolyczy niniejsza Aprobata T iczaa, moga byt wp do obrotu i przy PN-03/C-04607 Woda w i j: i i badania
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiada ich oS jakosci wody
i przeznaczeniu, jexeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydal krajowa dekiaracie 2godnosci PN-EN 76112008 Srocki iajace do pofaczen gwi w
z Aprotiaty Techniczng {TB AT-15-9141/2018 | oznakowat wyroby znakiem hudow!a{'nym, zgodnie kontakcie z gazami 1. 2. i 3. rodziny | wodg gorgeg. Czgé¢ 1:
2 obowigzujgeymi przepisami Anasrobowe $rodki uszczelniajace

PN-EN 12164:2011 Mied? i stopy miedzi. Prety do obrobki skrawaniem na automatach

6.3.  Aprabata Techniczna ITB nie narusza ynikaj 2 isd PN-EN 1982:2010 Mied | stopy miedzi. Ggski | odlewy
o echronie i j, 2w 8ci ustawy z dnfa 30 czerwca 2000 r. — Prawo PN-EN 13628:2005 Armatura w Recznie otwie i kurki kulowe ze
wiasnosci pizemyslowe] (tekst jedrolty: Dz. U. z 2013 r,, poz. 1410, z péiniejszymi zmianami). stopow  miedzi istali nisrdzewne] do instalaci wodcciggowych w

i tych jen natezy do igzkow kor g 2 ninigjsze] Aprobaty Technicznsj budynkach. Badania i wymagania
iT8. PN-EN 1SO 228-1:2005 Gwinly rurowe polaczes 2e szczeinoscig nie uzyskiwang ne gwincie.

64. ITB wydalac Aprobate Techni rle bierze iedziainoscl za Cazgsc 1: Wymiaty, toferancie | oznaczenie
naruszenie praw wytgcznych i nabytych. PN-EN 10025-1:2007  Wiroby walcowane 13 gorqeo ze stali konstrukcyjnych. Czgse 1: Ogsine

warunki iechniczne dostawy

65.  Aprobata Techniczna 1B nie zwalnia Praducenta od cdpowiedzialnodel za wiasciwg PN-EN 1ISO Badania armatury. Wymagania dotyczace proby ogniowej
jekose wyrobdw, a takze nie zwainia bw robot budowlanych od iedzi i 23 10487:2010
wiasciwe zastosowanie tych wyrobsw. PN-M-75002:2012 Armature  instalacji f i

Wymaganis | badania

6.8, W trefcl wydawanych prospekiéw | ogloszed oraz innych dokumentéw zwiazanych
Zwp! iem do cbroty iem w ictwie kurkéw kulowych Parfokt PHA nalezy Raporty, sprawozdania z badar, klasyfikacje i oceny
zamieszezat informacie o uszielonej tym wyrobom Aprobacke Techniczne; ITB AT-15-0141/2018, 1. Nr 2W/GP-1/13/P. z badah } kurkow kulowych do instalacii

wodociggowych i grzewczych produkefi fimy Perfexim. Laboratorium Badaft Armahay
Gazowniczne] i senitarng). instylut Nafty | Gazu, Krakow marzec 2013 1.

2. Nr8W/GP-1/18. Sprawozdanie 2 badan laborateryjnych: Kurki kulowe, fitry | zawory zwrotne do
Instalacji yoh i ia produkcli firmy PERFEXIM, Zespdt
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Laboraloriow Badawczych Sleci, instalac]i | Urzadzen Gazowych, Instytut Nafty i Gazu Panstwowy
instytut Badawczy, Krakéw, marzec 20161

3. N HKW/0S33/01/2011 | HKAWI0633/01/2016, Alesty Higieniczne PZH Pafistwowego Zakiady I
Higleny w Warszawie, 2011 1. 12016,

RYSUNKI |
Rys. 1. Kurek kutowy PERFEKT PHA-001 2 dzwignia stalowa, wefsja nakretno - nakretnia .. Str. 16
Rys. 2. Kurok kulowy PERFEKT artPHA-003 7 dzwignia stalowa, wersja nakrgtng - wiretha Str. 17
Rys.3.  Kurek kulowy PERFEKT PHA002, 2 motylkiem sluminiowym, wersia nakrgtno - nakrgtna,  8tr, 17 4
Rys. 4. Kurek kulowy PERFEKT PHA-004 z mriotylkiem aluminiowym, wersja nakrgtno - wkrgtna,.  Str. 18
Rys. 5. Kurek kulowy PERFEKT PHA-002C z motylkiem aluminiowym, wersja nakretno -
nakrgine. st 3 - trzpien, 4 - diawik, iia kul, 6 - kuls, 7 Ik
Rys. 6. Kl RFEKT 2 d - o " 1 - korpus, 2 - wkretka korpusy, 3 - trzpien, 4 - ik, 6 uszezelka kull, 6 - kula, 7 — uszezelka
v f;ﬁim“fi"u’k’ipf’nﬁ e PHAD0S 2 Wersi2 sy 20 trzpienia, 8 - dZwignia jednaramienna, 9 — nakretka 6kt
Rys. 7. K Kul RF i
e r':;;?emou-mmzi EKT 2 dwiziaezka PHA-O05/SM z motytkiem stalowym, wersja st 21 N T B} i 7 m Y 3 5
Rys.8.  Kurek kulowy PERFEKT 7 dwuzlaczkg PHA-DDSIR 2 diwignia stalows, wersia nakratrio - Gus |10 25 | 18 0 | 255 | &7 120 |
Y whogtnae aczka G stolowa, wersja nakietno - g 22 Gig | 1 99| 115 | 5t | 20,6 | 106 | %5
Rys.8.  Kurek kulowy PERFEKT z fitrem skosnym PHA.006 z diwignia stalows, wersja G4 18 57 3 4_1 975 | 106 | 30
nakretno - nakret .23 (25 [ 6 {78 | & 5 | 605 ] 44 | 115
Rys. 10.  Kurek kulowy czerpalny PERFEKT ze zlqczka PHA-D09 / z szybkaziaczem PHA-009S " 2 _1Gia| 28 55 | 155 5_| 525 | 150
do weza z déwignig staiowa, wersja wiretna. Str. 2 40_[GTw2] 36 | 88 8 | 815 | 63 | 150
Rys. 11, Kurek kulowy podigczeniowy PERFEKT z filtem PHA-O11 2 pokrgtien metaiowym, Str. 25 50 62 45 103 20 925 | 785 | 172
warsja wkrgtna i 6 ezl 81 140 27 168 | 101 | 215
Rys. 12, Kurek kulowy podigczeniowy PERFEKT z fifrem PHA.012 z pokretiem metalowym, 80 G3 74 152,56 28 119 120 215
wersja wkretha. Sir. 28
ja whrel - 100 | G4 86 176 28 | 1325 | 144 | 264
Rys. 13, Kurek kulowy PERFEKT ze zlaczka do laczenia z rurg wielowarstwowg (216 x 2) PHA- Str.27
Q19D z p j . wersja wkigtna : 1. Kurek kulowy PERFEKT PHA-001 z dwignia stelowa, wersja nakreino - nak
Rys. 14, Kurek kulowy PERFEKT spustowy ze Zgczka do wgza PHA-G19S 2z pokrgtiem Rys. 1. Kurek kulowy P -W' i wers) w
i wersja wkigina . Sir. 27 {wymiary w mm)
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1-kospuss, 2 - wkretka Korpusy, 3 - rzpien, 4 - diawik, 5 - uszezelka kuli, 8 - kula, 7 ~ uszezelka
trzpieriia, 8 ~ déwignia jednoramienna, 9 — nakretka 6kt

SO S—

DN a D L 1 i L} B P S Sy |
185 Gi2 14 55 115 11 51 295 | 108 26 24 ‘
20§ G4 18 | 845 13 12 54 375 | 108 30 285
25 G1 23 735 15 14 805 44 115 375 375

Rys. 2. Kurek kufowy PERFEKT art PHA-003 z d2wignig stalowa, wersia nakrgtne - wkrgtna
[l

(wymiary wmm} L RV 2/ L_Ld

1 - korpus, 2 - wkretka Korpusy, 3 - trzpien, 4 - diawik, §— kuli, 6 - kuta, 7—
trzpienia, 8 — pokrelio motylkowe, 8 ~ nakrgtka 6kt

g o L 1 t 3 B P s St
G2 14 55 15 11 40 295 56 25 24
G314 18 84,5 13 12 44 378 58 30 285
Gt 23 735 15 14 53.5 44 [ 375 | 375

Rys. 4. Kurek kulowy PERFEKT PHA-D04 z motylkiem aluminiawym, wersja nakigtno - wkrgtna

{wymiary w mm}
N
1 - korpus, 2 - wkretka korpusu, 3 - trzpied, 4 - diawik, 5 — uszozelka kuli, 6 - kula, 7 ~ uszezelka
trzpignia, 8 ~ pokretio matylkowe, 8 - nakigtka 6kt
DN d 2] L ] B P £
15 G122 14 48 1.5 40 295 56 25
20 G4 19 57 13 44 35 96 30
25 &1 23 85 15 53.58 44 66 1375
Rys. 3. Kurek kufowy PERFEKT PHA-002, z motylkiem aluminiowym, wersja nakrgtno - nakrging
(wymiary w mm}
1
il AT-16-9741/2016 19727 20027 AT-15-9141/2016
.

)
J

i

1 - korpus, 2 - wkretka korpusy, 3 ~ trzpien, 4 - diawik, 5— Kuli, 6 - kula, 7~
trzpienia, 8 — uszezelka korka, 9 ~ pokretio matylkowe, 10 — korek, 11 ~ nakretka 6kt

1 - korpus, 2 - wkretia korpusy, 3 - uszezelka kuli, 4 - kula, 5 — rzpied, 6 — uszezelka trzplenia PTFE,
7 - uszczelka trzpienia NBRIEPDM, 8 ~ dlawik, 9 — pokretio motylkowe, 10— nakregtka 6k,
1

[ D L H P BKES 1~ nakretka $rubunku, 12 - uszezelka srubunku, 13 - srubunek
15 sz 48,8 745 56 25 BN > Iy m N PR
20 G314 | 51,7 815 56 38 5 = =8 =T g
G3/d | 73 | 888 | 525 } 307 | 36
61 88 5% 635 | 363 46
Rys, 5. Kurek kulowy PERFEKT PHA-002C z motyikiem aluminiowym, wersja nakretne - nakrgina G4l 11t [ 80 48 52
(wymiary w mm}

Rys. 6. Kurek kulowy PERFEKT z PHA-005 2
wersja nakretno - wirgtna (wymiary w mm}




AT-15-9141/2016 2127

2227 AT-15-9141/2016

1 - korpus, 2 - wkretka korpusu, 3 ~ uszezelka kufi, 4 - kula, &~ trzpief, 6 — uszozelka trzpienia PTFE, Sl
7 ~ uszczetka trzpienia NBRIEPDM, 8 — diawik, 8 — pokretio motylkowe, 10 - nakretia Bkt,
11 - nakigtka Snbunka. 12 - uszczelka Srubunka, 13 - Srubunek =

1- korpus, 2 - wkrgtka korpusu, 3 - uszczelka kuli, 4 - kula, & ~ tzpien, 6 — uszezelke trzpienia PTFE,
7 -~ uszczelka irzpienia NBR/EPDM, B ~ diawik, 9 - pokretio motylkowe, 10 — nakretka 8ki,
11 - nakretka $rubunka, 12 - uszezelka srubunka, 13 - Srubunek

DN | D L H P
1 | Giz | 84 | 343 | 53
20 | Gya | 70 | 73| 5

25 | G1 88 46 65 DN D L H P | 8ktS | 6kist

37 [Gtid | 111 [ 84 1 GY2 | 64 | 343 | B3 {247 | 30
2 G314 73 373 53 307 38
25 G1 88 45 65 | %58 | 4
R2_[Gia | 111 §0_ | 110 | 48 52

Rys. 7. Kurek kulowy PERFEKT 2 d g PHA-D05/SM z stalowym,
wersja nakretno - wkrgtna {wymiary w mm)
Rys. 8, Kurek kuiowy PERFEKT z dwuzlaczkg PHA-D05/R z dzwignia stalowa,
wersia nakretno - wkretna (wyriary w mmj
AT-15-9141/2016 23727 24127 AT-15-0141/2016

L

1 - k_urpus, 2_« \fak{etka kwpusg, 3~ trzpient, 4 - dlawik, § — uszezelka kuti, 6 - kula, 7 — uszczelka
Irzpienia, 8 ~ d2wignia jednoramienna, 9 - nakretka 6kt, 10 — uszezelka korka, 11~ korek, 12 - wkiad r—~
filtra
DN b L P

15 | w2 | 77 | &
20 o4 | 8 | 710
25 | &1 | 1iis | 118

S~ SRSV P

Rys. 8. Kurek kulowy PERFEKT 2 filtrem skoénym PHA-006 z dzwignia stalowa, /
wersja nakretno - nakretna {wymiary w mm) L

1 - korpus, 2 - wkrgtka korpusu, 3 - uszczelka kuli, 4 - kula, 5— trzpien, 6 - uszczetka trzpienia PTFE,
7 - uszozelka irzpienia NBR/EPDM, 8 — diawik, 8 ~ dswignia jednoramienna, 10— nakrgtka 8ki,
11- 12— 1k 13- o-ring L 14 ~ nakigtka
2tqezki do weza, 16 - uszczelka Ziaczki do weza, 16 — koficéwka do weza, 17 ~ regulator wyplywu

DN o L 11 t
15 G172 45 95 115
20 G314 | 817 95 12
25 G1 57,5 110 14

Rys. 10. Kurek kulowy czerpainy PERFEKT ze zigezkg PHA-C09 / 2 szybkozigczem PHA-000S
do weza x diwignia stalowa, wersja wiretna (wymiary w mm)



AT-15-9141/2016

2527

(S

- korpus, 2 - wkretka, 3 - kuta, 4 - uszezelia kul, 5 — trzpien, § - uszezelka trzpienie, 7 — pokretio
jadnoramienne, B — wkret mocujacy pokreto, 9 - korek, 10 — uszezelka korka, 11~ whdad filtra,
12 — wkretika mocujaca trzpienia (diawik) 13 — uszczelka diawika

a1 daz L t
G2 | G378 75 14
G1/z | G2 75 14
Gif2 | G314 78 14

Rys. 1. Kurek kulowy podigczeniowy PERFEKT z fitrem PHA-011 z pokretiem metalowym, wersja
wkretna (wymiary w mm)

AT-15-9141/2016

27727

1 - korpus, 2 - wkrgtka korpusy, 3 ~ uszczelka Kocowki do rury, 4 - kula, 5~ uszczelka Kkui,
6 trzpien, & - pokretio jednoramienne, 8 - wikret mocujgcy pokretio, 10 - nakretka koricowki do rury,
41— kohctwka do fury, 12 — uszezelka koricawki o-ring, 13 ~ pierScien zaciskowy, 14 - uszczelka
PYFE, 15 - diawik, 16 — uszczelka diawika

Rys. 13. Kurek kulowy PERFEKT ze zlaczkq do iaczenia 2 rurg wilowarsiwowg {216 x 2} PHAD19D
z pokretiem jednoramienny, wersja wkrgtna (wymiary w mm}

LI E]
il

4 - korpus, 2 - wkrgtka korpusu, 3 — kula, 4 — uszezelka kuli, 5 — diawik, 6-- uszezetka diawika,
7 - trzpien, 8 — pokratio jednoramienne, B — wkrgt mocujacy pokretio, 10 ~ uszezelka kofcowki,
11 — nakretka koficowki do weza, 12 ~ koricowka do weza, 13 — regulator wyplywu, 14 - zadlepka,
15 - uszczelka zaslepki, 16 — uchwyt zaslepki

Rys. 14. Kurek kulowy PERFEKT spustowy ze ziguzka do weza PHA-019S 2 pokretiem
jednaramienny, wersja wkretna {wymiary w mm)

26f27 AT-15-9141/2016

1 - korpus, 2 - wiretka, 3 - Kula, 4 - uszozelka kuli, 5~ trzpied, 6 - uszezelka frzpienia, 7 ~ pokrgtto
jednoramienne, 8 - wkret mocujacy pokretlo, 8 — korek, 10 ~ uszczelka korka, 11 - widad fiffra

d1 dz L t
G2 | G3B 65 12
G112 | Gli2 65 12
G1/2 | G¥4 65 12

Rys. 12, Kurek kulowy podigczeniowy PERFEKT 2 fitrem PHA-012 z pokrefiern metalowym, wersja
wkretna (wymiary w mm)
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KRAJOWA DEKLARACIA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Nr 1/01/2017

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
KURK! KULOWE PERFEKT SYSTEM/Kurki kulowe przelotowe PERFEKT

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:

Wg zatgcznik nr 1

3. Zamierzone zastosowanie iub zastosowania:
Kurki kulowe PERFEKT PHA sg przeznaczone do stosowania jako armatura zaporowa
w instalacjach wodociagowych wody zimnej i cieplej, centralnego ogrzewania oraz chiodniczych,

napeinianych 50% roztworem glikolu o parametrach pracy podanych w tabeli ponizej.

Srednica PN T Toin

Typ wyrobu | nominalna
DN MPa °C °C
PHA-001 10 + 100 3,0 150 -30
PHA-002 15+ 25 3,0 150 -30
PHA-003 15+ 25 3,0 150 -30
PHA-004 15+ 25 3,0 150 -30

Zgodnie z Atestem Higienicznym HK/W/0921/01/2016, wydanym przez Pafistwowy Zakfad
Higieny w Warszawie, kurki kulowe o numerach od PHA-001 do PHA-004 spelniajg wymagania
higieniczne i moga by¢ stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Ustugowo-Handlowe ,Perfexim” Ltd Spotka z ograniczong

odpowiedzialnoécia, spétka komandytowa, ul. Samotna 2, 61-441 Poznari, POLSKA.

Miejsce produkgcji: Chiny

5. Nazwa i adres siedziby upowainionego przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony:

NIE DOTYCZY

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwodci uzytkowych: system 4

7. Krajowa specyfikacja techniczna:

Krajowa ocena techniczna:

APROBATA TECHNICZNA ITB AT-15-9141/2016 ,Kurki kulowe PERFEKT PHA” + ANEKS nr 1
Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej: INSTYTUT TECHNIKI
BUDOWLANEJ w Warszawie, ul. Filirowa 1

PRZEDSIEBIOASTWO PRODUKCYJINO-USLUGOWO-HANDLOWE
PERFEXIM LTD

Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscis,

spéika komandytowa

ul, Samotna 2,

61-441 Poznah, POLSKA

)
PEFE(TSWEM www.perfektsyster.pt

Zarejestrowane w Sadzie Rejonowym Poznaf
- Nowe Miasto | Wilda w Poznaniu,.

VIt Wydziat Gospadarczy

KRS: 0000398894 NIP: 7831682483 REGON: 301939365

N EXE wwwnexeline.pl

niga e

Stronal

fel: +48 61 83020 17
fax: 448 61 832 04 21
e-rnail: bluro@perfexim.com.pl

www.perfexim.com.pl

dotacz do nas na
facebook.corn/perfekisystem
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Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytaciji i numer certyfi ka Jagﬁ?;& %
NIE DOTYCZY.
&
8. Deklarowane wiasciwosci uiytkowe:
Zasadnicze
charakterystyki
wyrobu bufdnwlanego Deklarowane wlaéciwoéci utytkowe Uwagi
dla zamierzonego
zastosowania lub
zastosowan
Temperatura pracy od -30°C do +150°C
Maksymaine ci$nienie 3,0 MPa (30 bar)
pracy .
Prawidlowo$¢ Spetnia wymagania punktu 3.2.4 Aprobaty Technicznej nr AT-15-9141/2016
dziatania
Moment napedowy DN 10 15 20 25 32 40 50 85 80 100
Moment
napedowy, | <5 <6 <8 510 <15 €20 <28 €35 £45 $65
Nen
Odpornoéé na DN 10 i5 20 25 32 40 50 1] 80 100 Dotyczy tylko
skrgcanie Moment PHA-001 oraz
skrgeajgey | 35 i 100 125 160 200 250 | 300 | 370 | 465 | pha-aoz
MT;, N
Moment
skrecajgey 28 40 68 100 128 160 200 250 290 370
MT,, N
Odpornodé na DN 10 15 20 25 32 a0 50 65 80 100
zginanie Moment
zginajgcy 70 § 105 225 340 475 610 1100 § 1550 § 1900 | 2500
MF, Nm
Moment
zginajacy 35 53 113 170 238 305 550 775 950 1250
MF, Nm
Wrytrzymatosé NP .
ogranicanikéw Brak odksztatcen, peknigé | innych uszkodzer
Szezelnodt:
a)  Szczelnosé
zamkniecia Brak przeciekéw oraz uszkodzent kurkéw podezas badania i po badaniu ~ cisnienie proby 1,6 MPa
b} Szezelnodéé
zewnetrana
Trwalodé DN 10 § 15 20 | 25 32 | 40 | s0 65 | 80 | 100
ticzha 25000 22500 21000 2500
cykli
Uszozelnienie kgtowe >6°
Wytrzymafosé Brak odksztatces, peknieé lub ia kurka podczas badania— ciénienie préby 2,5 MP
hydrauliczna rak o cen, peknigc lub rozerwania kurka podczas badania — ciénienie préby 2, ]
Wytrzymatost
k
s:;::g;‘: } Brak odksztatceri i przeciekéw — ciénienie proby 4,5 MPa
temperaturze 150°C
Przepustowost DN 10 15 20 25 32 40 50 65 85 100
i/s 20,10 | 20,20 | 20,40 § 20,70 | 21,20 | 21,60 | 22,70 24,50 } 26,70 | 28,50
Wiasciwosei i .
akustyczne dia DN15 grupa akustyczna
Wplyw na jakosé
wody na Jakesc Atest Higieniczny NIZP - PZH HK/W/0921/01/2016
(]
2]
b
[«
B
vy
PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYNO-USEUGOWO-HANDLOWE i Zarejestrowane w Sadzie Rejonowym Poznarh tel. +48 61 83020 17
PERFEXIM LTD | - Nowe Miasto i Witda w Foznaniu. fax: +48 61 832 04 21
Spotka 2 ograniczong odpowiedziatnoicia, i VIl Wydziat Gospodarczy e-mail: biuro@perfexim.com.pl
spbika komandytowa
ul. Samotna 2, { KRS: 0000398894 NIP: 7821682483 REGON: 301939365 .
61-441 Poznan, POLSKA i www.perfexim.com.pl

— ) ! dotgez do nas na
PERFE(T% TEM  wireaperfektsystem.pl H Exm E wwnexelinepl facebook.com/perfektsystern
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9. Wiasciwosci uzytkowe okredlonego powyzej wyrobu sa zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt
8 deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwoici uzytkowych

wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, na wylgczng
odpowiedzialnosé producenta.

W imieniu producenta podpisat(a):
PRIEDSIEDIORSIWG FRODUKCYJN‘O-US!.UGDW&HANDLOWE

Lid -
Spéika z ograniceong odpowiedziainodeis Spg -
3 Spotka ko o ; -
61-441 Poznad, ul. Samotna 2 mandions (imie Bﬁ 0 wsko’
n:e;; 51;&;%2@17, fax 61/330-23-06 Posndn B
m 301839365, NIP: 783-168.24 83 iote i) ;
NIP UE: PL7831682453 @ (migie He2 Kol ey
(2]
2
£
(5]
PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJINO-USELIGOWO-HANDLOWE ‘ Zarejestrowane w Sgdzie Rejonowym Poznah tel: +48 61 8302017
PERFEXIM LTD | - Nowe Miasto | Wilda w Poznaniu,. fax: +48 61 83204 21
Spotka z ograniczong odpowiedzialnofcia, ! Vil Wydziat Gospodarcay e-mail: biuro@perfexim.com.pl
spéika komandytowa '
ul. Samotna 2, KRS: 0000398894 NIP; 7831682483 REGON: 301939365 .
61-441 Poznafl, POLSKA www.perfexim.com.plt
&) 3 dolacz donasna
mKTSYSTEM www.perfekisystem.pl N E&!‘E“ www.nexeline.pl f facebook.com/perfekisystem
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Oznaczenia typu wyrobu budowlanego:

PHA-001 G3/8 WW PN30C DN10 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C
PHA-001 G3/8 WW PN3ON DN10 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C
PHA-001 G1/2 WW PN30C DN15 KUREK KULOWY DLAWIK Il CuZn-C
PHA-001 G1/2 WW PN30ON DN15 KUREK KULOWY DYAWIK Hi CuZn-C
PHA-001 G3/4 WW PN30C DN20 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C
PHA-001 G3/4 WW PN3ON DN20 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C
PHA-001 G1 WW PN30C DN25 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C
PHA-001 G1 WW PN30ON DN25 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C
PHA-001 G1 1/4 WW PN30C DN32 KUREK KULOWY DYAWIK CuZn-C
PHA-001 G1 1/4 WW PN30ON DN32 KUREK KULOWY DtAWIK CuZn-C
PHA-001 G1 1/2 WW PN30C DN40 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C
PHA-001 G1 1/2 WW PN30ON DN40 KUREK KULOWY DLAWIK CuZn-C
PHA-001 G2 WW PN30C DN50 KUREK KULOWY DtAWIK CuZn-C
PHA-001 G2 WW PN30ON DN50 KUREK KULOWY DEAWIK CuzZn-C
PHA-001 G2 1/2 WW PN30C DN65 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C
PHA-001 G2 1/2 WW PN30N DN65 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C
PHA-001 G3 WW PN30C DN80 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C
PHA-001 G3 WW PN30ON DN80 KUREK KULOWY DLAWIK CuZn-C
PHA-001 G4 WW PN30C DN100 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C
PHA-001 G4 WW PN30ON DN100 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C

PHA-002 G1/2 WW PN30C DN15 KUREK KULOWY DEAWIK I CuZn-C
PHA-002 G1/2 WW PN30N DN15 KUREK KULOWY DEAWIK Il CuZn-C
PHA-002 G3/4 WW PN30C DN20 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C
PHA-002 G3/4 WW PN30N DN20 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C
PHA-002 G1 WW PN30C DN25 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C
PHA-002 G1 WW PN30N DN25 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C

PHA-003 G1/2 WZ PN30C DN15 KUREK KULOWY DEAWIK I CuZn-C
PHA-003 G1/2 WZ PN30ON DN15 KUREK KULOWY DEAWIK {i CuZn-C
PHA-003 G3/4 WZ PN30C DN20 KUREK KULOWY DEAWIK Cuzn-C
PHA-003 G3/4 WZ PN30ON DN20 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C
PHA-003 G1 WZ PN30C DN25 KUREK KULOWY DLAWIK CuZn-C
PHA-003 G1 WZ PN30ON DN25 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C

PHA-004 G1/2 WZ PN30C DN15 KUREK KULOWY DEAWIK Il CuZn-C
PHA-004 G1/2 WZ PN30ON DN15 KUREK KULOWY DEAWIK It CuZn-C
PHA-004 G3/4 WZ PN30C DN20 KUREK KULOWY DEAWIK CuzZn-C
PHA-004 G3/4 WZ PN30ON DN20 KUREK KULOWY DEAWIK Cuzn-C
PHA-004 G1 WZ PN30C DN25 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C
PHA-004 G1 WZ PN30ON DN25 KUREK KULOWY DEAWIK CuZn-C

PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJINO-USELUGOWO-HANDLOWE |
PERFEXIM LTD |
Spblka z ograniczong adpowiedzialnodcis, ;
spotka komandytowa

ul. Samotna 2,

61-441 Poznah, POLSKA

mﬂvmm wwe.perfekisystem,pl

Zarejestrowane w Sadzie Rejonowym Poznan
- Nowe Miasto | Wilda w Poznaniu,.
Vil Wydziat Gospodarcay

KRS: 0000338894 NiF: 7831682483 REGON: 301939365

N Ex& www.nexeline,pl f

new
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tel: +48 61 8302017
fax: +48 61 832 04 21
e-mail: biuro@perfexim.com.pl

www.perfexim.com.pl

dotacz do nas na
facebook.com/perfektsystem



